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EXPLICAREA SIMBOLURILOR

S-AR PUTEA CA SIMBOLURILE DE MAI JOS SI SENSURILE ACESTORA SA FIE UTILIZATE iN ACEST MANUAL. VA RUGAM
SA VA ASIGURATI CA RESPECTATI AVERTISMENTELE PREZENTATE.
Instructiuni obligatorii

Cititi si intelegeti instructiunile din acest manual inainte de a folosi utilajul

Se refera la o instructiune care necesita o atentie speciala
Purtati ochelari de protectie

Folositi echipament de protectie a cailor respiratorii
Folositi echipament de protectie auditiva

Purtati incaltaminte de protectie

Purtati manusi de protectie

Indica un risc de vatamare fizica grava sau
de producere a daunelor in cazul utilajului

Indica un risc de vatamare fizica grava din
cauza socului electric

Risc de vatamare fizica din cauza ridicarii de obiecte grele

Indica un risc de vatamare fizica grava din
cauza pieselor catapultate

Risc de incendiu
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Ghid general de siguranta si sanatate

Tnainte de asamblarea, instalarea si utilizarea acestui produs,
asigurati-va ca cititi cu atentie si intelegeti pe deplin
instructiunile prezentate in acest manual.

AVERTISMENT: Pentru siguranta dumneavoastra, nu incercafi sa

folositi acest utilaj Thainte ca acesta sa fie asamblat si instalat in

conformitate cu aceste instructiuni.

AVERTISMENT: Atunci cand folositi orice utilaj, trebuie sa luati masuri

de siguranta pentru a reduce riscul de producere a incendiilor, a

electrocutarii sau a ranirii propriei persoane.

Utilizare in conditii de siguranta

1. Utilizati echipamentul de protectie personala (EPP)

Folosirea oricarui utilaj poate implica aruncarea accidentala de
corpuri straine Tn ochi, ceea ce poate duce la leziuni oculare grave.
intotdeauna trebuie s& purtati echipament de protectie pentru ochi
sau pentru fata. Ochelarii de vedere au doar lentile rezistente la
impact. Acestea nu constituie echipament de protectie pentru ochi si
nici nu ofera protectie laterala suplimentara.

» Utilizati echipament de protectie a cailor respiratorii (masca de praf
etc) daca procesul de functionare al utilajului produce praf.
Expunerea la un nivel ridicat de praf generat de prelucrarea lemnului
de esenta tare, a rasinoaselor si a fragmentelor de panouri compozite
poate conduce la probleme grave de sanatate. Unele materii
lemnoase de esenta tare importate produc praf extrem de iritant,
ceea ce duce la senzatia de arsura. Folosirea unui echipament de
protectie a cailor respiratorii nu trebuie considerata drept alternativa
la controlul riscului de expunere la sursa prin utilizarea unui
echipament adecvat de protectie impotriva prafului.

» Se recomanda folosirea de dopuri sau aparatoare pentru urechi, mai
ales daca nivelul de zgomot depaseste 85 dB.

» Purtati manusi de protectie adecvate atunci cand manipulati unelte
de taiere sau panze. Manusile NU trebuie purtate atunci cand folositi
utilajul deoarece acestea pot fi prinse in partile utilajului aflate in
miscare.

* Se recomanda purtarea fincaltamintei antiaderente atunci cand
folositi utilajul si manipulati piese mari.

2. imbracati-va adecvat

* Nu purtati imbracaminte larga, cravate sau bijuterii; acestea pot fi
prinse in partile aflate in miscare ale utilajului.

+ Suflecati-va manecile lungi pana deasupra cotului.
» Purtati masca de protectie care sa acopere parul lung.

3. Avertizari privind siguranta

* Identificati si cititi fiecare mesaj de avertizare expus pe utilaj.

» Este important sa nu indepartati, sa nu dezlipiti sau sa nu acoperiti
etichetele care contin avertizari referitoare la sanatate si siguranta.
Puteti obtine etichete Tnlocuitoare contactand Departamentul nostru
de Servicii Clientj.

4. Familiarizati-va cu utilajul

» Daca nu sunteti pe deplin familiarizati cu modul de operare al acestui
utilaj, puteti obtine sfaturi de la seful, instructorul sau de la o alta
persoana calificata sau contactand furnizorul pentru informatii
referitoare la cursurile de instruire. Nu folositi utilajul Tnainte de a
parcurge instruirea adecvata.

5. Aveti grija atunci cand mutati sau pozitionati utilajul

» Unele utilaje pot fi foarte grele. Asigurati-va ca podeaua zonei in care
veti folosi utilajul este capabila sa suporte greutatea acestuia.

« Utilajul si diversele sale componente pot fi grele. Aplicati intotdeauna
o tehnica sigura de ridicare si cereti ajutorul atunci cand ridicati parti
componente grele. Tn unele cazuri poate fi necesar s folositi
echipament mecanic de manipulare pentru a pozitiona utilajul in zona
dorita.

* Unele utilaje sunt prevazute cu kituri optionale de roti pentru a
permite manevrarea lor in cadrul atelierului in functie de necesitati. O
atentie sporita trebuie acordata instalarii acestora in conformitate cu
instructiunile oferite.

+ Tn functie de natura modelului, centrul de greutate va fi la inaltime,
facand unele utilaje instabile atunci cand sunt migcate. Trebuie sa
acordati o atentie extrem de sporita atunci cand mutati un utila.

6. Utilajul trebuie sa stea pe o suprafata plana si sa fie
manevrabil

* Atunci cand folositi un suport picior sau un picior al batiului,
proiectate pentru a se potrivi utilajului, asigurati-va intotdeauna ca
acesta este bine fixat de utilaj, utilizand elementele de fixare
furnizate.

» Daca utilajul poate fi folosit pe un banc de lucru,
asigurati-va ca bancul de lucru este bine construit si capabil sa
sustina greutatea utilajului. Utilajul trebuie sa fie intotdeauna bine
fixat pe bancul de lucru cu ajutorul elementelor de fixare
adecvate.

» Acolo unde este posibil, utilajele amplasate pe podea trebuie

mereu fixate de podea cu elemente de fixare adecvate structurii
podelei.
Suprafata podelei trebuie sa fie solida si plana. Toate picioarele
utilajului trebuie s& vina in contact cu suprafata podelei. in cazul
n care acest lucru nu este posibil, fie reamplasati utilajul intr-o
pozitie mai potrivita, fie folositi garnituri de umplutura intre
picioarele utilajului si suprafata podelei pentru a asigura
stabilitatea utilajului.

7. indepartati cheile fixe si cheile de piulite
Asigurati-va ca toate cheile fixe si cheile de piulife sunt
indepartate Tnainte de a porni utilajul. Exista riscul de
vatamare corporala grava sau de avariere a utilajului din cauza
pieselor catapultate in timpul functionarii.

8. Inainte de a “PORNI” utilajul

« Indepartati de pe masa utilajului toate obiectele (piese, resturi de
piese etc).

» Asigurati-va ca nu au ramas resturi intre piesa de taiat si masa
de lucru.

» Asigurati-va ca panza ferastraului nu exercita presiune asupra
piesei de taiat si nici nu o atinge.

» Verificafi toate clemele, dispozitivele de fixare si de protectie
pentru a va asigura ca ele confera siguranta si nu pot fi
migcate/mutate in timpul functionarii utilajului.

» Planificati-va in avans modul in care veti pozitiona piesele,
precum si cel in care veti alimenta utilajul cu piese pe durata
functionarii utilajului.

9. Prelucrarea

« Tnainte de inceperea lucrului, priviti utilajul in timp ce acesta
functioneaza. Daca acesta produce un zgomot nefamiliar sau
vibreaza in mod excesiv, inchideti utilajul imediat si deconectatj-I
de la sursa de alimentare. Nu il reporniti Tnainte de a identifica si
remedia sursa problemei.

10. Pastrati zona de lucru libera

» Distantele de lucru se refera la distantele dintre utilaje si
obstacolele care permit functionarea sigura a fiecarui utilaj. Luati
in considerare necesitatile curente si anticipate ale utilajului,
dimensiunea materialului care urmeaza sa fie prelucrat de catre
fiecare utilaj si spatiul pentru bancuri auxiliare si/sau mese de
lucru. De asemenea, luati in considerare pozitiile relative in cazul
fiecarui utilaj, pentru o manipulare eficienta a materialului.
Asigurati-va spatiu suficient pentru a folosi utilajul in siguranta.

» Spatiile si bancurile de lucru aglomerate prezinta risc de
accidente. Pastrati curate bancurile de lucru si indepartati
uneltele pe care nu le folositi.

» Asigurati-va ca suprafata podelei este curata si indepartati orice
urma de praf si resturi de prelucrare care ar putea produce
accidente prin cadere sau alunecare.

11. Acordati atentie mediului de lucru

* Nu expuneti utilajul la conditii de ploaie sau umezeala.

» Pastrati iluminatul adecvat al spatjului de lucru si asigurati-va ca
exista suficientd lumina artificiala atunci cand lumina naturala
este insuficientd pentru iluminatul spatiului de lucru. Lumina
trebuie sa fie suficient de puternica pentru a nu crea umbra si
pentru a impiedica aparitia tensiunii oculare.

* Nu folositi utilajul Tn medii expuse pericolului de explozie, de
exemplu, in prezenta lichidelor, gazelor sau materialelor
inflamabile.

» Prezenta unor niveluri ridicate de praf produse in urma prelucrarii
lemnului poate prezenta risc de foc sau explozie. Utilizati
constant echipament de indepartare a rumegusului pentru a
reduce la minimum riscul.

12. Pastrati la distanta alte persoane (si animalele de

companie)

» Acest utilaj este destinat intrebuintarii doar de catre o singura
persoana.

* Nu lasati alte persoane, mai ales copiii, sa atinga utilajul sau
cablul prelungitor (daca este folosit) si mentineti vizitatorii la
distanta fata de zona de lucru.



Ghid general de siguranta si
sanatate - continuare

13. Depozitati utilajul intr-un loc sigur atunci cand nu 1l folositi

Nu Iasati utilajul sa functioneze fara sa fie supravegheat. Deconectati
sursa de alimentare electrica si nu lasati utilajul nesupravegheat

pana cand acesta nu se opreste complet.

Daca zona de lucru urmeaza sa ramana nesupravegheata, toate
utilajele trebuie oprite si deconectate de la sursele principale de

alimentare electrica.

+ Atunci cand nu sunt folosite, utilajele trebuie depozitate in locuri

uscate, ferite de copii. Nu permiteti folosirea utilajului de catre
persoane care nu cunosc aceste instructiuni sau utilajul.

14. Nu efectuati migcari de intindere

» Alegeti o pozitie de lucru care permite sa va pastrati echilibrul si

montati piesa de taiat in utilaj fara sa executati miscari de intindere.
Mentineti-va mereu stabilitatea si echilibrul.

15. Alimentarea cu energie electrica

Circuitele electrice trebuie sa fie proiectate separate pentru fiecare
utilaj in parte si sa suporte curenti nominali de sarcina. Prizele de
alimentare trebuie amplasate aproape de fiecare utilaj astfel Tncat
cablurile de alimentare sa nu obstructioneze zonele de trafic intens.

Respectati instructiunile privind partea electrica, instalarea adecvata
a unui corp nou de iluminat, a prizelor de alimentare sau a circuitelor.

Utilajul trebuie conectat la o sursa de electricitate cu impamantare.

Sursa de alimentare cu energie electrica trebuie prevazuta cu un
impotriva

intrerupator de circuit care asigura protectie
scurtcircuitelor, a suprasarcinii si a altor scurgeri de electricitate.
Tensiunea utilajului trebuie sa corespunda cu tensiunea surselor
principale de alimentare cu energie electrica.

Fisa de retea a utilajului trebuie sa corespunda intotdeauna cu
Nu modificati deloc fisa. Daca se impune
inlocuirea figei, aceasta trebuie sa respecte tipul utilajului, sa fie
adecvata acestuia din urma si sa se efectueze de catre o persoana

tensiunea prizei.

autorizata
Daca nu sunteti siguri in legatura cu orice conexiune electrica,
consultati intotdeauna un electrician calificat.

16. Evitati pornirea accidentala a utilajului

Cele mai multe utilaje sunt echipate cu un intrerupator cu declansare

la tensiune nula (DTN) pentru a impiedica pornirea accidentala a
utilajului. Daca nu sunteti siguri, verificati mereu ca butonul utilajului
sa fie in pozitia “OPRIT” inainte de conectarea utilajului la sursa de
putere. Acest lucru inseamna ca utilajul nu va porni automat dupa o
intrerupere a curentului sau dupa pornirea sursei de curent daca nu
resetati mai intai butonul de pornire.

17. Utilizarea in spatii deschise

« Utilajul nu se foloseste n spatii deschise.

18. Cablurile de alimentare

Ori de cate ori este posibil, nu se recomanda folosirea cablurilor
prelungitoare. Daca folosirea unui prelungitor este inevitabila, atunci
acesta trebuie s& aibd o sectiune minimé de 2,5mm? si sa se limiteze

la lungimea maxima de 3 m.

Prelungitoarele nu trebuie amplasate in directia zonei de lucru pentru

a impiedica accidentarea prin cadere.

19. Protectia impotriva socurilor electrice

Evitati contactul direct cu suprafetele impamantate, precum tevi si
radiatoare. Exista un risc crescut de electrocutare daca va aflati in
contact direct cu acestea.

20. Lucrati respectand capacitatea proiectata a utilajului

» Siguranta operatorului si performanta utilajului sunt serios afectate

daca se incearca functionarea utilajului dincolo de limitele sale.

21. Nu abuzati de cablul de alimentare

* Nu trageti niciodata de cablul de alimentare pentru a-l deconecta de

la priza. Folositi intotdeauna un stecher.
Feriti cablul de alimentare de caldura, ulei si margini ascutite.
Nu folositi cablul de alimentare pentru a purta sau muta utilajul.

22. Fixati piesa de taiat

- Asigurati-va ca piesa de taiat este bine fixata inainte de a o prelucra.

Daca lucrati intr-un perimetru de 300 mm de zona de lucru, folositi
intotdeauna o bagheta de impingere pentru a introduce piesa de

taiat in panza sau unealta de taiere. Bagheta de impingere trebuie sa

aiba o lungime minima de 400 mm. Daca bagheta de impingere se
deterioreaza, Tnlocuiti-o imediat.

Folositi suporti suplimentari (standuri de suport pe role etc) pentru
orice piesa de prelucrat suficient de mare pentru a putea fi inclinata

atunci cand nu poate fi mentinuta pe masa de lucru.

» Nu folositi o alta persoana ca subtitut pentru o extensie a mesei
sau ca suport suplimentar pentru o piesa de taiat mai lunga sau
mai lata decat masa de lucru si nici sa va ajute la alimentarea,
sprijinul sau extragerea piesei de taiat.

* Nu incercati sa prelucrati mai mult de o piesa o data.

» Niciodata nu va poziionati manile pe aceeasi linie cu calea de
taiere atunci cand Impingeti piesa de taiat catre panza sau
unealta de taiere. Evitati miscarile si pozitionarile nepotrivite ale
mainilor deoarece o alunecare neprevazuta ar putea determina
miscarea mainii sau a degetelor dumneavoastra inspre zona de
taiere.

23. Pastrati-va vigilenta

» Siguranta presupune o imbinare a bunului simt al operatorului si
vigilenta sa atunci cand acesta manevreaza un utilaj.

- Folositi toate utilajele cu grija si niciodata daca sunteti obositi sau
daca va aflati sub influenta medicamentelor sau a alcoolului.

24. Folositi utilajul adecvat scopului dumneavoastra

* Nu folositi utilajul Tn alte scopuri decéat cel pentru care a fost
proiectat.

* Atunci cand finlocuiti dispozitivele sau panzele de taiere,
asigurati-va intotdeauna ca acestea sunt proiectate sa debiteze
materialul pe care intentionati sa-l folositi. Daca aveti nelamuriri,
cereti sfatul producatorului.

25. Conectati echipament de exhaustare a prafului

» Utilizati intotdeauna echipament de exhaustare a prafului.
Extractorul de praf trebuie sa aiba dimensiunea si capacitatea
potrivite pentru utilajul la care este conectat si sa dispuna de un
nivel de filtrare adecvat tipului de deseuri colectate. Consultati
sectiunea corespunzatoare din manual pentru detalii referitoare
la cerintele specifice indepartarii prafului in cazul acestui utilaj.

» Extractorul de praf trebui sa fie pe pozitia “PORNIT” inainte de a
porni utilajul la care este conectat. Extractorul de praf trebuie
lasat sa functioneze timp de 30 de secunde dupa finalizarea
ultimei operatii de prelucrare pentru a curata orice reziduu din
utilaj.

26. Asigurati-va ca utilajul este corect securizat

* Nu folositi niciodata utilajul daca oricare dintre dispozitivele si
echipamentele standard de sigurantd sunt indepartate sau
deteriorate.

» Unele utilaje sunt prevazute cu dispozitive de siguranta pentru a
impiedica folosirea utilajului atunci cand dispozitivele de protectie
nu sunt activate. Nu incercati niciodata sa suntati sau sa
modificafi dispozitivele de siguranta pentru a permite folosirea
utilajului atunci cand dispozitivele de protectie nu sunt activate.

27. Mentineti utilajul in stare buna

» Acest manual ofera instructiuni clare privind instalarea, montarea
si functionarea utilajului si, de asemenea, prezinta in detaliu orice
operatiune de intretinere de rutina sau preventiva care trebuie
executata periodic de catre utilizator.

« Intotdeauna deconectati utilajul de la sursa de alimentare inainte
de a executa orice operatiune de montare sau intretinere.

* Respectati instructiunile pentru intretinerea accesoriilor si
consumabilelor.

* Nu folositi aer comprimat pentru a curafa utilajul. Folositi
intotdeauna o perie pentru a indeparta praful din locurile greu
accesibile si un extractor de praf pentru a colecta deseurile.

« Verificati periodic cablurile electrice si, in cazul in care acestea
sunt deteriorate, Tnlocuiti-le apeland la un serviciu autorizat sau la
un electrician calificat.

« Verificati periodic cablurile de prelungire (daca sunt utilizate) si
nlocuiti-le daca sunt deteriorate.

28 Mentineti uneltele pentru taiere ascutite si curate
Uneltele de taiere ingrijite corespunzator sunt mai usor de
controlat si au o probabilitate mai mica de a se bloca.

* Uneltele de taiere si panzele pot deveni fierbinti Tn timpul
utilizarii. Acordati o atentie deosebita atunci cand le manuiti si
intotdeauna lasati-le sa se raceasca inainte de a le schimba,
modifica sau ascuti.

29. Deconectati utilajul de la sursa de alimentare

* Atunci cand nu se afla in proces de functionare, deconectati
utilajul de la sursa de alimentare inainte de orice operatiune de
intretinere, schimbare de panze etc,

30. Verificati partile deteriorate

+ Tnainte de fiecare intrebuintare a utilajului, acesta trebuie verificat
cu atentie pentru a se stabili daca va functiona Tn mod
corespunzator si in conformitate cu activitatea pentru care a fost
proiectat.

+ Verificati alinierea componentelor mobile, angrenajul acestora,
fisuri ale componentelor si oricare alta problema care ar putea
afecta functionarea utilajului.

* Un dispozitiv de protectie sau alta parte care este deteriorata
trebuie remediate corespunzator sau finlocuite de catre o



persoana calificata daca nu se specifica altfel in manualul de
instructiuni.

* Nu intrebuintati utilajul daca butonul nu functioneaza pe pozitiile
“PORNIT” si “OPRIT".

» Butoanele defecte trebuie Tnlocuite de catre o persoana calificata.

31. Atentie!

« Utilizarea oricarui accesoriu sau anexa, altele decat cele
recomandate in acest manual de instructiuni sau de catre firma
noastra poate prezenta un risc de vatamare fizica sau deteriorare a
utilajului si invalidarea garantiei.

32. Apelati la persoane calificate pentru repararea utilajului

* Acest utilaj respecta regulile si standardele de securitate adecvate
acestui tip de utilaj atunci cand este folosit Tn conformitate cu aceste
instructiuni si avand toate dispozitivele si echipamentele standard de
protectie montate la locul lor. Reparatiile trebuie efectuate doar de
catre persoanele calificate care utilizeaza piese de schimb originale.
Nerespectarea acestui lucru pune utilizatorul in pericol si atrage
dupa sine invalidarea garantiei.

33. Atentie! Motorul se poate incalzi in timpul utilizarii

» Este normal ca motoarele unor utilaje sa se incalzeasca in timpul
functionarii. Evitati atingerea directa a motorului atunci cand utilajul
este in functiune.

Instructiuni suplimentare de siguranta si sanatate in cazul

ferastraielor panglica

Operare in conditii de securitate

1. Familiarizati-va cu utilajul

* Operatiunile de prelucrare folosind ferastraiele cu panglica au un
istoric de accidente grave. Cele mai multe survin din contactul cu
panza in miscare atunci cand se debiteaza sau in timp ce se
indeparteaza un material de pe masa de lucru. Alte accidente minore
pot surveni Tn timpul instalarii, curatirii, reglajului sau fintretinerii
utilajului.

 Utilajul este destinat taierii lemnului si materialelor compozite (placaj,
MDF etc). De asemenea, anumite tipuri de plastic pot fi taiate
folosind o panza potrivita.

2. inainte de a apisa pe butonul “PORNIT”

» Asigurati-va ca panza este tensionata corect si aliniata pe rotile de
antrenare iar ghidajele de panza sunt reglate corect.

» Asigurati-va ca dintii panzei sunt indreptati in jos.

 Verificati starea panzei pentru a va asigura ca nu lipseste nici un
dinte, sau ca acestia nu sunt deteriorati ori deformati, iar panza nu
este fisurata sau rupta. Daca observati vreunul din aceste defecte,
inlocuiti panza imediat.

* Asigurati-va ca tipul de panza si la{imea acesteia sunt adecvate
materialului care urmeaza a fi taiat.

« Verificati ca latimea panzei sa se incadreze intre minimul si maximul
permis pe utilaj si ca grosimea panzei este potrivita pentru diametrul
rotii.

+ Unele utilaje au mai mult de o vitez& de taiere. In cazul celor mai
multe operatiuni de taiere a lemnului trebuie folosita viteza cea mai
mare.

« Verificati starea insertiei mesei. Inlocuiti-o imediat daca aceasta este
deteriorata sau prezinta semne de uzura.

» Reglati dispozitivele de protectie cat de aproape posibil fata de piesa
care urmeaza sa fie taiata.

* Verificati ca usile de acces sa fie complet inchise iar incuietorile sa
fie Tnchise.

3. In timpul prelucrarii

* Niciodata nu exercitati presiune laterala asupra panzei deoarece
acest lucru ar putea cauza ruperea panzei.

» O atentie deosebita trebuie acordata atunci cand se debiteaza lemn
cu noduri, cuie sau fisuri si/sau murdarie pe el, pentru ca acestea pot

cauza blocarea panzei. Daca acest lucru se intampla, apasati
imediat butonul “OPRIT” si urmati procedeul descris in manual
pentru a indeparta panza din piesa de taiat.

Daca taiafi busteni rotunzi, folositi un dispozitiv de fixare
corespunzator pentru a impiedica rotirea piesei de taiat.

4. Acest utilaj se supune regulamentului “Sanatate si Siguranta la
locul de munca etc Act 1974”, si “Masuri si reguli de utilizare a
echipamentului de lucru la locul de muncd 1998”. in plus,
eliminarea sau controlul riscurilor generate de praful de lemn sunt
incluse n regulamentele mai sus amintite precum si in
“Regulamentele referitoare la controlul substantelor periculoase
pentru sanatate 2002”. Va recomandam sa studiati si sa respectatj
aceste regulamente.

Instructiuni  suplimentare pot fi gasite in “Siguranta utilizarii
ferastraielor panza inguste — prelucrarea lemnului fila 31" si in
brosura codurilor de practica privind “Utilizarea Tn siguranta a
masinilor de prelucrare a lemnului” (L114) publicate de Administratia
privind Securitatea si Siguranta si  disponibile pe site-ul
www.hse.gov.uk.


http://www.hse.gov.uk/

Garantia Record Power

“Produse” inseamna produsele comercializate de catre Record
Power care se supun acestor termene si conditii;

“Record Power” se refera la Record Power Limited, companie al
carei CUI este 4804158, cu sediul in Unit B, Ireland Industrial
Estate, Adelphi Way, Staveley, Chesterfield, S43 3LS, si care isi
vinde produsele printr-o retea de distribuitori autorizatj;
“Distribuitor autorizat” este importatorul nominalizat pentru
zona dumneavoastra care va vinde printr-o retea de furnizori
autorizati. Datele referitoare la distribuitorii autorizati pentru
fiecare tara pot fi gasite in manualul de utilizare al produselor sau
la adresa www.recordpower.info;

“Furnizor autorizat” se refera la vanzatorul cu amanuntul
autorizat sau firma autorizata sa vanda produsele Record Power
utilizatorilor finali.

1. Garantie

1.1 Record Power garanteaza ca pe o perioada de 5 ani de la
data cumpararii componentele produselor agreate (vedeti
clauzele 1.2.1-1.2.9) nu vor prezenta deficiente de
constructie sau fabricatie.

1.2 in aceasta perioada, Record Power, distribuitorii si furnizorii
autorizati vor repara sau inlocui, cu titlu gratuit, orice
component care se dovedeste a fi defect, in conformitate
cu paragrafului 1.1 de mai sus, si in urmatoarele conditii:

Dumneavoastra respectati procedura de reclamatie
descrisa in clauza nr. 2 de mai jos;

Record Power, distribuitorii sau furnizorii nostri autorizati
vor avea la dispozitie un termen rezonabil pentru a examina
produsul dupa primirea reclamatiei;

daca vi se cere sa procedati in acest mod de catre Record
Power, distribuitorul sau furnizorul sau autorizat, veti
returna produsul pe cheltuiala dumneavoastra la sediul
Record Power sau la alte ateliere autorizate, cum ar fi cele
ale distribuitorului autorizat sau cele pentru aprovizionarea
furnizorului autorizat, pentru o examinare a deficientei;

1.2.4 defectiunea in cauza nu este produsa de utilizarea
industriala, distrugerea accidentald, wuzura normala,
distrugerea intentionata, neglijentd, conectarea electrica
gresita, conditi de Ilucru anormale, nerespectarea
instructiunilor noastre, utilizarea gresita sau modificarea ori
repararea produsului fara aprobarea noastra;

1.2.5 produsul a fost utilizat numai intr-un mediu casnic;
1.2.6 defectiunea nu se refera la produsele consumabile cum ar
fi panze, rulmenti, curele de antrenare sau alte componente

care se uzeaza diferit in functie de gradul de utilizare
(pentru informatii complete va rugdm sa contactati Record
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1.2.3

Power sau distribuitorul local autorizat din zona
dumneavoastra)
1.2.7 produsul nu a fost achizitionat cu scopul de a fi inchiriat de

catre dumneavoastra sau de catre un proprietar anterior;

produsul a fost cumpdrat de catre dumneavoastra,
deoarece garantia nu este transferabild in cazul unei
vanzari private.

1.2.9 atunci cand produsul a fost cumparat de la un vanzator cu
amanuntul, garantia de 5 ani este transferabila si incepe de
la data primei cumparari a produsului iar, In eventualitatea
unei reclamatji pe perioada acestei garantii, va fi necesara
dovada datei primei achizitionari pentru a valida perioada
de garantje.

1.2.8

2 Procedura de reclamatie

2.1 in primul rand, v& rugdm sa contactati furnizorul autorizat
care v-a livrat produsul. Asa cum am observat din
experienta noastra, foarte multe dintre problemele initiale
ale utilajului care s-au presupus a se datora pieselor
defecte au fost, de fapt, rezolvate printr-o instalare si
reglare corecta a utilajului. Un furnizor autorizat competent
va fi capabil sa rezolve majoritatea problemelor aparute
mult mai rapid decat procesarea unei reclamatji in perioada
de garantie.

2.2 Orice defect al produsului ce poate avea drept rezultat o
posibila reclamatie in perioada de garantie trebuie notificat
furnizorului autorizat de la care a fost cumparat produsul, Tn
48 de ore de la receptie.

2.3 Daca furnizorul autorizat care v-a livrat produsul nu a fost
capabil sa va rezolve problema, orice reclamatie facuta in
perioada de garantie trebuie trimisad direct catre Record
Power sau distribuitorului sau autorizat (pentru informatii
referitoare la distribuitorul autorizat din tara dumneavoastra
va rugam sa consultati manualul produselor pe care I-ati
primit sau verificati la adresa www.recordpower.info).
Reclamatia trebuie trimisa prin intermediul unei notificari in
care sa se mentioneze data si locul achizitionarii (preferabil
o chitantd) adresatd companiei Record Power sau
distribuitorului sdu autorizat. Daca veti mentiona un numar
de telefon sau o adresd de e-mail, ne veti ajuta la
rezolvarea mai rapida a reclamatiei dumneavoastra.

2.4 Va rugam sa refineti faptul ca este esential ca reclamatia sa
ajunga la Record Power sau distribuitorul sau autorizat, cel
mai tarziu in ultima zi a acestei garantii. Reclamatiile sosite
mai tarziu nu vor mai fi luate in considerare.

3 Limitarea raspunderii contractuale

3.1 Noi furnizdm doar produse pentru uz casnic si privat.
Dumneavoastra trebuie sa fiti de acord sa nu utilizati
aceste produse Tn scop comercial, de afaceri sau pentru
revAnzare deoarece noi nu raspundem pentru nici o
pierdere de profit, de afaceri, intreruperea afacerilor sau
pierdere de oportunitafi de afaceri.

3.2 Aceasta garantie nu confera alte drepturi decat cele expres
mentionate mai sus si nu acopera nici o reclamatie privind
pierderile sau daunele indirecte. Aceasta garantie este
oferitd ca beneficiu aditional si nu va afecteaza drepturile
statutare de consumator.

4 Notificare

Aceasta garantie se aplica tuturor produselor achizitionate
de la un furnizor autorizat al Record Power pe teritoriul
Regatului Unit al Marii Britanii si Irlandei de Nord. Termenii
garantiei pot varia in cazul altor tari — va rugam sa verificatj
impreuna cu distribuitorul autorizat din fara dumneavoastra
care poate fi gasit in manualul produselor sau la adresa
www.recordpower.info).


http://www.recordpower.info/
http://www.recordpower.info/

1. Descrierea ferastraului panglica

A. Inel pentru ridicare
B. Fereastra indicator tensionare panza
C. Roata tensionare panza

D.Intrerupétor

E Ansamblu rigla de ghidaj
F Roata de manevra pentru tensionare panza
si modificare viteza

G. Ghidaj panza

2. Specificatii utilaj

Grosime maxima de taiere:
Latime maxima de taiere:
Lungime péanza:

Latime panza:

Grad de inclinare panza:
Dimensiuni masa:

Viteza panza:

Motor:

Curent nominal in sarcina:

Emisii zgomot:

305 mm

416 mm

3378 mm

6-25mm

-10° to 45°

535 x 485 mm

480 & 820 M/min

230V /50 Hz/2hp /1500 W
8.4 A

Nivelul de zgomot < 85dB (A)

H. Roata de manevra pentru ridicare si coborare
J. Maneta excentric tensionare panza

K. Rozeta de blocaj pentru ridicare si coborare

L. Racord de exhaustare

M. Motor

N. Rozeta pentru inclinare masa

0. Rozeta pentru ghidaj panza

Nivelul presiunii acustice < 85dB (A)



3. Asamblarea utilajului

VAV

ATENTIE!

Utilajul este greu. Veti avea nevoie de ajutor suplimentar
sau de un dispozitiv de ridicare adecvat ori de un
postament pentru amplasarea utilajului Tn atelierul de
lucru.

3.1 Despachetarea si componentele incluse

Utilajul este livrat asamblat partial. Tnainte de utilizare, urméatoarele
parti componente trebuie montate: masa ferastraului, ansamblul
riglei de ghidaj, manivela si roata posterioara de manevra pentru
ghidaj.

Atunci caénd se despacheteaza utilajul, veti gasi incluse
urmatoarele piese componente pentru asamblarea initiala (Fig.
3.1):

1.1 x Manivela mare

2.1 x Manivela mica

3.1 x Piulita si surub

4.1x Inel de ridicare

5.4 x Suruburi si saibe pentru masa utilajului
6. Trusa de scule (nespecificata in imagini)

3.2 Manivela rotii de manevra pentru ridicare si coborare
Montati manivela mare pe mecanismul de ridicare si coborare cu
ajutorul unei chei de piulite de 14 mm (nu este inclusa) (vedeti
Fig. 3.2).

3.3 Manivela pentru tensionarea panzei

Montati manivela mica pe mecanismul de tensionare panza si
modificare viteza cu ajutorul unei chei de piulite de 10 mm (nu
este inclusa) (vedeti Fig. 3.3).
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3. Asamblarea utilajului -
continuare

OBSERVATIE: Cand asamblati acest ferastrau, NU
strangeti complet piulitele si suruburile pana cand
asamblarea nu este completa.

3.4 Montarea mesei

Scule necesare: cheie de piulite de 13 mm (nu este inclusa)

Cu ajutorul unei alte persoane, ridicati masa de lucru si o asezati pe
semiroata divizoare. Montati masa de lucru pe semiroata divizoare
folosind cele 4 suruburi cu cap hexagonal si cele 4 saibe livrate.
(vedeti Fig. 3.4)

3.5 Montarea ghidajelor laterale ale mesei de lucru
Pozitionati ghidajul lateral pe masa de lucru si fixati-l cu ajutorul
celor doua piulite corespunzatoare (vedeti Fig. 3.5). Nu le strangeti
complet deoarece s-ar putea ca ulterior sa fie necesara ajustarea
lor in cadrul procesului de instalare.

semiroata divizoare




3. Asamblarea utilajului -
continuare

3.6 Asamblarea riglei de ghidaj pentru taiere in unghiuri

1. Desurubati piulitele de fixare de pe rigla de ghidaj pentru taieri
oblice (Fig. 3.7)

2. Amplasati echerul astfel incat marginea neteda sa fie paralela cu
rigla de ghidaj.

3. Pozitionati-I astfel incat suruburile riglei sa intre in gaurile din
echer. (Fig. 3.8)

4. Montatj si strangeti din nou piulitele de fixare.

5. Pozitionati glisiera sub echer astfel incat tija filetata sa intre n
glisiera unghiulara iar axul de pivotare sa intre in gaura de
pivotare. (Fig. 3.9 si Fig. 3.10)

6. Strangeti manerul clichetului pe tija filetata. (Fig. 3.10)

Rigla de ghidaj pentru taieri oblice

\\
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Maner clichet

/
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3. Asamblarea utilajului -
continuare

3.7 Montarea ansamblului riglei de ghidaj

Pozitionati ansambilul riglei de ghidaj pe ghidajul lateral al mesei de
lucru. Amplasati rigla de ghidaj pe masa de lucru si fixati-o utilizand
butonul rotativ pentru fixare. (vedeti Fig. 3.11)

3.8 Aliniereanr. 1 ariglei de ghidaj

Aliniati rigla de ghidaj pana cand este paralela cu marginea
canalului riglei de ghidaj pentru taieri oblice, prin ajustarea
piulitelor ghidajului lateral al mesei de lucru. (vedeti Fig. 3.12)

3.9 Alinierea nr. 2 ariglei de ghidare

Verificatj, folosind un vinclu, daca rigla se afla in unghi de 90° cu
masa. Daca nu este necesara nici o ajustare, atunci strangeti
complet piulitele ghidajului lateral al mesei de lucru. Daca sunt
necesare anumite ajustari, acestea se pot efectua prin ridicarea
sau coboréarea fiecarei balustrade a ghidajului lateral al mesei de
lucru pana cand rigla de ghidaj se afla in unghi de 90° cu masa de
lucru (vedeti Fig. 3.13). Odatd ce este fixatd la 90°, strangeti
complet piulitele ghidajului lateral al mesei de lucru.

Fig.3.12
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4. Montarea kit-ului optional de roti, transportul si amplasarea

4.1 Montarea kitului optional de roti

VAN

ATENTIE!

Utilajul este greu. Veti avea nevoie de ajutor suplimentar sau
de un dispozitiv de ridicare adecvat pentru a monta rofile.
Suportul in consola pentru cuplare este mentinut in pozitie de
doua suruburi hexagonale.

De asemenea, suportul in consold pentru cuplare mentine
echipamentul Tn echilibru dupa montarea rotilor posterioare.

» Mai Intéi, ridicati partea din fata (marginea mesei) a utilajului cu
ajutorul unui dispozitiv de ridicare. Apoi, montati suportul in
consola pentru cuplare pe batiu, Tnsurubati suportul in gaurile
deja existente pe fiecare parte si, la sfarsit, strangeti complet.
(vedeti Fig. 4.1)

* Din nou, cu ajutorul unui suport adecvat, ridicati partea din
spate (capatul) a utilajului si introduceti axul prin batiu. Montati
cate o roata pe fiecare capat al axului si fixati fiecare roata cu
ajutorul unei saibe si a unei pene de siguranta.

4.2 Utilizarea levierului de ridicare

Kit-ul de roti este acum montat. Fixafi rotile de levierul de ridicare
folosind suruburile hexagonale si penele de siguranta, in acest
astfel levierul putand fi utilizat pentru a manevra partea din fata a
maginii. (vedeti Fig. 4.3) ATENTIE! Acest kit de roti va fi
utilizat doar pe o suprafata plana

cuplare

[Suport in consola pentru

ief de ridicare

Suruburi he>4agonale si pana de siguran!lé

4.3 Mutarea utilajului

Deteriorarile cauzate de manipularea, transportul sau montarea
efectuate in mod necorespunzator ar putea anula garantia. Prin
urmare, daca aveti neclaritati privind manipularea sau instalarea
in siguranta a utilajului, va rugam sa apelati la serviciile unui
tehnician autorizat, sa contactati SERVICIUL CLIENTI RECORD
POWER sau contactati firma de la care ati achizitionat utilajul.

Atunci cand transportati utilajul, nu asezafi chingile de-a
curmezisul mesei sau peste partea superioara a utilajului (vedeti
Fig 4.3a si 4.3b).

Intotdeauna pozitionati chingile de fixare peste cutia de viteze
aflata sub masa (Fig 4.3c).

Atunci cand mutati si pozitionati acest utilaj, nu prindeti de masa si
nu trageti de ea, intotdeauna prindeti de partea din spate a
utilajului sau de cutia inferioara de viteze (vedeti Fig 4.4a si
4.4b).

Daca mutati utilajul pe distante lungi, folositi un carucior in acest
scop. (vedeti Fig 4.4c)

Fig 4.4a Fig 4.4b

X

4.4 Pozitionarea utilajului

Utilajul nu trebuie amplasat ntr-un spatiu inchis. Asigurati-va ca
spatiul de lucru este iluminat corespunzator. Un dulap amplasat in
apropiere va fi util pentru pastrarea in condifii de siguranta a
sculelor, panzelor si accesoriilor.

Utilajul trebuie amplasat pe o suprafatd solida plana. Daca
amplasamentul utilajului urmeaza sa fie cel definitiv, utilajul
trebuie sa fie fixat de podea cu ajutorul suruburilor montate in cele
4 gauri cu care este prevazut batiul.

Tnainte de utilizare, asigurati-va ca invelisul anticoroziv si alte
elemente folosite sunt indepartate de pe masa.



5. Fixarea mesei si montarea panzelor

Fixarea mesei

VANYAN

ATENTIE!

fnainte de a recurge la orice operatiune de reglare sau
intretinere, asigurati-va ca utilajul este protejat si deconectat
de la sursa de electricitate.

5.1 Fixarea mesei la unghi de 90° fata de panza de taiere
Scule necesare: vinclu mic de 90° (nu este inclus)

Masa poate fi fixata la un unghi de 90° fata de panza de taiere a
ferastraului (vedeti Fig. 5.1) prin reglarea surubului opritor al
mesei aflat pe partea inferioara a mesei.

« Mai intéi verificati verticalitatea panzei pentru a avea un indiciu
referitor la reglajul necesar.

» Daca masa nu se afla la 90° fata de panza, folositi mecanismul
de basculare (vedeti Fig. 5.3) pentru a regla masa pana cand
ajunge la 90° fatd de panza. Daca pozitia surubului opritor al
mesei este prea inaltd, s-ar putea sa fie necesar sa-l desurubati
astfel incat sa se obtina unghiul de 90° (vedeti Fig. 5.2).

* Dupa ce masa se afla la 90° fata de panza, strangeti manerul
de fixare pe mecanismul de basculare al mesei pentru a fixa
pozitia mesei (vedeti Fig. 5.3)

» Apoi fixati surubul opritor al mesei (vedeti Fig. 5.2); surubul
opritor ar trebui reglat astfel incat capul surubului sa vina in
contact cu partea superioara a carcasei rotii inferioare de
antrenare. Odata ce surubul opritor se afla la distanta corects,
acesta este fixat prin strangerea piulitei de fixare pana la semnul
de indicare a planeitatii aflat pe partea inferioara a mesei.

5.2 Reglarea gradului de basculare al mesei

Dupa ce atfi fixat masa la 90° fatd de panza ferastraului, s-ar
putea sa fie necesara ajustarea indicatorului unghiular pe scala
unghiulara astfel incat orice indicatie unghiulara viitoare sa fie
exacta. Pentru a face acest lucru, utilizati o surubelnita Philips
pentru a desuruba surubul cu cap Tn cruce si pozitionati
indicatorul la 0° (vedeti Fig.5.3)

5.3 Bascularea mesei

Mecanismul de basculare va fi folosit cand vom fixa masa in
unghi drept fatd de panza. Basculati masa conform instructiunilor
de mai jos: desfaceti manerul de fixare aflat pe semiroata
divizoare a mesei. Invartiti de rozeta de basculare a mesei pentru
a regla unghiul mesei (vedeti Fig. 5.3). Utilizati scala indicatorului
unghiular aflatd pe semiroata divizoare pentru a stabili unghiul
dorit. Apoi strangeti din nou manerul de fixare pentru a fixa masa.

Semn indicare planeitate

/

Surub opritor ma

'(_‘ Maner fixare |

Indicator unghidlar Rozeta basculare




5. Fixarea mesei si montarea panzelor - continuare

MONTAREA PANZELOR

A\ A

ATENTIE!

fnainte de a recurge la orice operatiune de reglare sau
intretinere, asigurati-va ca utilajul este protejat si deconectat
de la sursa de electricitate.

5.4 Tensionarea panzei

Roata de tensionare a panzei trebuie utilizata pentru a mari sau
reduce tensiunea (vedeti Fig. 5.4). Singura metoda exacta de a
verifica o panza este folosirea unui tensiometru. Deoarece aceste
dispozitive sunt foarte scumpe, s-ar putea ca majoritatea
utilizatorilor sa aiba nevoie de o altd metod&. In primul rand, ar
trebui utilizat un indicator de tensionare a panzei (vedeti Fig. 5.4)
care sa ofere informatii privind tensionarea corecta. Noi sugeram
testarea tensionarii panzei prin aprecierea distantei cu care
panza se va indoi in partile laterale. Tn primul rand, fixati punctul
de apasare la o distanta de aproximativ 15 cm deasupra mesei,
si, asigurdndu-va ca ferastraul este deconectat de la curent,
apasati panza in pariile laterale, aplicAnd o presiune normala cu
ajutorul degetului aratator. Atunci cand apasaii cu degetul
aratator, o panza tensionata corect nu ar trebui sa se deplaseze
in lateral cu mai mult de 0,6 cm (vedeti Fig. 5.4 A).

Totusi, probabil ca cea mai utilizatda si testatd metoda de
tensionare a panzei este urmatoarea: daca ferastraul are o
taietura exacta, atunci panza este tensionata corect, insa daca
panza tinde sa devieze si nu poate fi obtinuta o taietura corecta,
atunci tensionarea panzei trebuie reglata.

Daca utilajul nu este folosit o perioada mai Indelungata de timp,
este indicat sa se micsoreze tensiunea si sa se retensioneze
panza la urmatoarea intrebuintare. Pentru utilajul BS400, cea mai
simpla metoda de a detensiona si retensiona panza se realizeaza
prin folosirea manerului excentricului aflat pe partea din spate a
masinii.

5.5 Stabilirea traseului panzei ferastraului

Deconectati utilajul de la curent prin decuplarea fisei de retea.
Stabili{i pozitia panzei nainte de fixarea ghidajelor de péanza.
Dupa ce panza este tensionata, urmariti traseul panzei prin
actionarea manuala a rotii superioare de angrenare si ajustarea
rozetei de fixare (vedeti Fig. 5.5). La o vizualizare din spatele
utilajului, se observa ca rotirea rozetei de fixare in sensul acelor
de ceasornic va deplasa panza inspre partea din spate a rotji de
angrenare iar rotirea rozetei de fixare in sens invers acelor de
ceasornic va deplasa pénza inspre partea din fata a rofii de
angrenare. Panza va trebui sa ruleze, pe cat posibil, cat mai pe
mijlocul rotii de angrenare, asa cum este indicat (vedeti Fig.
5.5A).

S-ar putea ca, in cazul panzelor de 0,6 cm, 0,9 cm si 1,25 cm
grosime, sa fie necesara rularea pe marginea rotii de angrenare.
Dupa ce pénza este fixata in pozitia dorita pe roata de angrenare,
fnvartiti manual roata de angrenare de cateva ori in plus, fara nici
un reglaj suplimentar, pentru a va asigura ca panza ramane in
aceeasi pozitie. Dupa ce afi realizat acest lucru, blocati rozeta de
fixare cu ajutorul unei piulite fluture (vedeti Fig. 5.5).

lIndicator tensionare panza

Rozeta fixare




6. Reglarea ghidajelor si operatiuni ulterioare

VANYAN

ATENTIE!

Tnainte de a recurge la orice operatiune de reglare sau
intretinere, asigurati-va ca utilajul este protejat si deconectat
de la sursa de electricitate.

6.6 Reglarea ghidajelor superioare

Pentru a regla ghidajele superioare ale panzei, in primul rand trebuie sa
pozitionati ansamblul de ghidaj in raport cu panza prin slabirea surubului
cu cap hexagonal A (Fig 6.6) si miscarea ansamblului de ghidare pana
cand ghidajele cu role se pozitioneaza in spatele adanciturilor de canal
ale panzei (vedeti Fig. 6.6). Apoi, fixati ghidajele cu role cat mai aproape
posibil de panza fara, insa, sa o atinga. Acest lucru se realizeaza prin
deblocarea surubului de fixare de pe fiecare parte a elementelor de reglaj
ale ghidajului (vedeti Fig. 6.6). Nu permiteti ghidajelor cu role sa atinga
panza deoarece acest lucru va avea un efect negativ asupra duratei de
viata a panzei. La sfarsit, reglati rulmentul axial astfel incat acesta sa se
gaseasca exact in spatele panzei (vedeti Fig. 6.9). Acest lucru se
realizeaza prin desurubarea surubului cu cap hexagonal (Fig. 6.7). Cand
s-a realizat reglajul corect, fixati rulmentul axial in pozitia respectiva cu
ajutorul surubului cu cap hexagonal - A (Fig. 6.7).
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6.7 Reglarea ghidajelor inferioare

Pentru a regla ghidajele inferioare ale panzei, va trebui mai intai sa
destrangeti surubul cu cap hexagonal A (vedeti Fig 6.10), apoi sa miscati
carcasa ghidajelor cu role astfel incat ghidajele sa se afle chiar in spatele
adanciturilor de canal ale panzei. Apoi fixati ghidajele cu role cat mai
aproape posibil de panza fara, insa, sa o atinga. Acest lucru se realizeaza
prin deblocarea surubului cu cap hexagonal — B (vedeti Fig. 6.10) de pe
fiecare parte a panzei. La sfarsit, ajustati rulmentul axial posterior astfel
incat acesta sa se gaseasca exact in spatele panzei (vedeti Fig.
6.11).Pentru a face acest lucru, mai intai desurubati surubul cu cap
hexagonal -C (vedeti Fig. 6.10), apoi, utilizand rozeta de reglaj aflata in
spate, pozitionati rulmentul axial (Fig. 6.12)

6.8 Reglarea inaltimii de taiere

Dupa ce ati fixat panza, trebuie sa stabiliti inaltimea de taiere astfel incéat
aceasta sa reprezinte inal{imea de siguranta pentru panza si ghidajele de
panza sa ofere un suport optim pentru taiere. Pentru a regla inaltimea de
taiere, slabiti rozeta de blocaj pentru ridicare si coborare si invartiti roata
de manevra pentru ridicare si coborare pentru a urca sau cobor?
ansamblul de ghidaj superior sau inferior al panzei la inaltimea dorita (Fig.
6.13). Observatie: Ghidajul superior al panzei va trebui pozitionat la
aproximativ 5 mm deasupra piesei ce urmeaza a fi taiata. Dupa ce ati
stabilit pozitia dorita, strangeti rozeta de fixare a ghidajului.

Rozeta reglaj




6. Reglarea ghidajelor si operatiuni ulterioare - continuare
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ATENTIE!

Tnainte de a recurge la orice operatiune de reglare sau
intretinere, asigurati-va ca utilajul este protejat si deconectat
de la sursa de electricitate.

6.9 Reglarea tensiunii curelei de antrenare

Folositi manivela de tensionare (vedeti Fig. 6.14) pentru a regla
tensiunea curelei de antrenare. Rotiti manerul in sens invers
acelor de ceasornic pentru a creste tensiunea si in sensul acelor
de ceasornic pentru a scadea tensiunea. Ca indiciu, o curea este
tensionata corespunzator atunci cand, apasand-o normal cu
degetul aratator, cureaua nu se va curba cu mai mult de 0,6 cm.
ins&, ca si in cazul tensionarii panzei de tdiere a ferastraului,
tensionarea curelei de antrenare este un lucru subiectiv, cel mai
bun test il reprezinta functionarea normala a utilajului, astfel ca
daca aceasta nu va aluneca sau nu se va uza excesiv, atunci
cureaua de antrenare este tensionata corect.

6.10 Modificarea vitezei panzei de taiere

Utilajul BS400 are doua viteze de taiere, respectiv 820 m/min
pentru lemn si 480m/min pentru anumite tipuri de plastic si acril.
Acest tip de utilaj nu este potrivit pentru taierea de metale.

Roata de antrenare inferioara are integrate doua fulii multicanal
in forma trapezoidala, iar axul motor are o fulie dubld cu
multicanal in forma trapezoidala.

Cureaua trapezoidala trece prin jurul fuliei rotii de antrenare, a
fuliei motorului si a rolei de tensionare. Tensiunea curelei este
eliberata si aplicata folosind manivela de tensionare, aceasta din
urma actiondnd asupra rolelor de tensionare si permitand
schimbarea vitezei (vedeti Fig. 6.14).

Viteza superioara de 820 m/min

nainte de a schimba viteza, intotdeauna asigurati-vd c& masina
a fost deconectata de la sursa principala de curent.

Pentru o viteza mai mare, cureaua trebuie fixata pe fulia
posterioara atat la motor cat si la roata de antrenare.

Viteza inferioara de 480 m/min

nainte de a schimba viteza, intotdeauna asigurati-vd c& masina
a fost deconectata de la sursa principala de curent.

Pentru o viteza mai mica, cureaua trebuie fixata pe fulia
anterioara atat la motor cat si la roata de antrenare (vedeti Fig.
6.16).




7. Utilizarea ferastraului si taierea cu panza de ferastrau

7.1 Principiile de baza ale taierii cu panza de ferastrau

» Pénza taie n timpul deplasarii continue in jos.

+ Impingeti usor piesa de tiiat inspre panzi, folositi doar o
presiune mica in timp ce panza taie.

» Prindeti ferm piesa de taiat si impingeti-o usor spre panza
utilizand bagheta de impingere si tindndu-va mainile departe de
panza.

» Panza trebuie sa fie ascutita pentru a obtine rezultatele cele
mai bune. Panzele uzate sau defecte trebuie ntotdeauna
Tnlocuite.

+ Alegeti panza corespunzatoare aplicatiei, Tn functie de
grosimea lemnului si a taieturii care urmeaza sa fie executate.
Vedeti TABELUL 1.

» Pentru taieri drepte utilizati rigla de ghidaj furnizata.

* Atunci cand taiati forme, urmati desenul marcat impingand si
rotind piesei de taiat in mod uniform. Nu incercati sa intoarceti
piesa de taiat fara a o Tmpinge, deoarece acest lucru ar putea
cauza blocarea piesei de taiat sau indoirea panzei.

« ATENTIE! O atentie deosebita trebuie sa se acorde finalului
operatiunii de taiere deoarece va aparea o descrestere
brusca a rezistentei si trebuie avut grija ca mainile sa nu
alunece inspre panza.

intotdeauna asigurati-va ca utilajul este curat si intretinut in mod

corespunzator. Inainte de a incepe lucrul la un proiect important,

este recomandata familiarizarea dumneavoastra cu modul de
operare al echipamentului, exersand pe materiale de valoare
scazuta.

7.2 Taieri complexe

Taierile foarte complexe si curbele cu raza mica se obtin cel mai
bine folosindu-va de gaurile efectuate Tnainte de inceperea taierii,
in combinatie cu taierile tangentiale sau radiale. Aceasta tehnica
va da cele mai bune rezultate fara a supune unei tensiuni
exagerate panza si ansamblul de ghidaj al panzei.

7.3 Inversarea sensului de migcare a panzei intr-o taietura

Se recomanda, pe cat posibil, sa se evite inversarea sensului de
miscare intr-o taietura. insa, in anumite situatii, cum ar fi tiierea
canelurilor, s-ar putea ca, finalizarea taierii sa nu fie posibila.
Acest lucru implica inversarea sensului de miscare in taietura.
Este necesara o atentie sporita pentru a reduce la minimum
daunele in ceea ce priveste lucrarea si panza. Atunci cand
indepartam bucati mari de material, este recomandabil ca taietura
cea mai scurtad sa fie efectuatd ultima pentru a evita inversarea
sensului de migcare pentru tdietura mai lunga. Atunci cand se
schimba sensul de miscare, este recomandabil sa se lase panza
sa functioneze, insa trebuie sa fiti foarte aten{i sa nu scoateti
panza de pe roata de antrenare.

7.4 In cazul unui blocaj sau daca utilajul se blocheaza

Daca ferastraul se blocheaza deoarece panza ramane blocata in
piesa de taiat, deconectati-l imediat prin apasarea butonului rosu
marcat “O” pe intrerupator si asteptati pana cand utilajul se
opreste complet nainte de a continua.

Daca panza este prinsa in piesa de taiat, s-ar putea sa fie
necesara indepartarea piesei de taiat, utilizand un levier
corespunzator, pentru a elibera panza. Daca nu este posibila
eliberarea pénzei prin folosirea acestei metode, atunci ar putea fi
necesara taierea panzei prin folosirea unor foarfeci sau dalfi
corespunzatoare. Daca este necesar, inlocuiti panza si asigurati-
va ca aceasta este pozitionata si tensionata corespunzator si ca
ambele usi ale ferastraului sunt inchise complet si blocate inainte
de a incerca sa reporniti utilajul. Pentru a reporni utilajul, apasati
butonul verde inscriptionat “I” pe intrerupator.

in cazul unei intreruperi a alimentarii cu energie

Ferastraul este prevazut cu un intrerupator cu declansare la
tensiune nula (IDTN) pentru a proteja utilizatorul impotriva pornirii
automate a utilajului la revenirea curentului Tn urma penei de
curent.

Tn cazul unei Intreruperi a curentului, identificati si remediati sursa
intreruperii. Daca intreruperea este in circuitul de alimentare al
atelierului de lucru, s-ar putea sa existe un motiv important
(supraincarcarea circuitului etc) care trebuie investigat de catre un

electrician calificat, Tnainte de a incerca sa se reconecteze
sursa de curent. Daca Tn momentul intreruperii cu energie
avea loc o operatiune de tdiere, e posibil sa fie necesara
eliberarea panzei din piesa de taiat nainte de a incerca
repornirea utilajului. Dupa ce s-a restabilit alimentarea cu
energie, utilajul poate fi repornit prin apasarea butonului verde
cu nr. 18 inscriptionat “I” pe ntrerupator.

7.5 Selectarea panzei (DPI)
Pentru o performanta optima a taierii este necesara selectarea
celei mai bune configuratiei pentru o panza (vedeti Fig. 7.1).

Fig.7.1
DPI =Dinti per inch

. linch ~ Adancitura de canal
\ ‘ (25.4mm) !
|
\
|

» Alegerea corecta a panzei depinde, in primul rand, de doi
factori: grosimea materialului si tipul materialului.

* Un numar DPI mai mare trebuie selectat pe masura ce
grosimea materialului scade.

- Totusi, daca DPI este prea mare, apasarea pe dinte va fi
insuficienta pentru a permite penetrarea si taierea. De
asemenea, dintii isi vor pierde foarte repede ascutisul.

* Pentru materiale mai groase, trebuie folosit un numar DPI
mic, in caz contrar adanciturile de canal nu vor fi capabile sa
indeparteze deseurile iar panza se va bloca sau va arde
lemnul.

Tabelul pentru selectarea panzelor mentionat mai jos (TABEL
1) va prezintd informatii referitoare la numarul DPI care ar
trebui sa ofere cele mai bune rezultate atunci cand se taie
materiale diferite avand grosimi diferite. TABELUL 1 va ofera
recomandari in ceea ce priveste selectarea panzei in cazul
unei varietati de materiale utilizate cel mai des.

Latime set

TABLE 1
Material Grosime Material

<6mm 6-12mm 12-25mm  >25mm
Perspex 16 DPI 14 DPI - -
Placa
aglomerata - 6 DPI 3-6 DPI 3-4 DPI
Placa
fibrolemnoasa |16 DPI 14 DPI - -
PFL 10 DPI - - -
Placaj 10 DPI 8 DPI 6 DPI 3-4 DPI
Prespan 14 DPI 10 DPI - -
Pluta 14 DPI 6 DPI 3 DPI 3-4 DPI
Piele 14 DPI - - -
Cauciuc 10 DPI 8 DPI - -
Busteni - - + 3-4 DPI
Lemn moale 6 DPI 3-6 DPI 3-4 DPI 3-4 DPI
Lemn tare 6 DPI 3-6 DPI 3-4 DPI 3-4 DPI
Lemn umed - - 3 3-4 DPI

Tabelul reprezintd un ghid Tn ceea ce priveste selectia.
Configuratia exacta a dintelui nu este disponibild intotdeauna
si nici configuratile de panza nu sunt prevazute, insa
principiile raman aceleasi.



7. Utilizarea ferastraului si taierea cu panza
de ferastrau - continuare

7.6 Selectarea panzei (DPI continuare) Fig 7.2
Tn selectarea panzei corespunzatoare unei
anumite grosimi si unui anumit tip de material
ce urmeaza a fi taiat, trebuie sa luati in
considerare faptul ca este esential ca panza de
ferastrau sa taie liber prin neaplicarea unei
presiuni prea mari.

Nevoia unei presiuni prea mari este,

foarte probabil, rezultatul unei selectii incorecte
a panzei sau a unei panze uzate si va avea
drept consecinta o taiere inexacta si o posibila
rupere a panzei.

Latime panza: 1/2”
Raza minima: 2'/;"

7.7 Selectarea panzei (latimea)

» Atunci cand se vor taia forme, latimea
panzei limiteaza raza minima de taiere.
- Daca panza este prea lata fata de
raza de taiere, panza se va incovoia si,
probabil, se va bloca sau se va rupe.

» Cu cét raza este mai mica, cu atat mai
fngusta trebuie sa fie panza de taiere.
Fig. 7.2 ofera indicatii despre raza
minima ce trebuie taiata si latimile de
panza corespunzatoare cel mai des
utilizate.

Latime panza: 3/8”
z3 minim: 16"

Latime panza: 1/4”
Raza minima: 3/4”

7.8 Rezumat selectie panza
Pentru a vedea cum se potrivesc DPI
si latimea panzei, vedeti Fig. 7.3.

+ Examinati Tn mod regulat panza pentru
a descoperi uzura excesiva sau craparea
ca rezultat al oboselii panzei.

» Este important sa utilizati panze ascutite.
Dintii neascutiti vor avea drept rezultat o
presiune de alimentare crescuta ce va
produce un finisaj de calitate slaba si o
taiere inexacta.



Fig 7.3

Panza Dura

Panza fina

Panze inguste

Aplicatia

Aplicatia
CONTUR
MEDIU

Aplicatia
CONTUR
TAIETURA
DREAPTA/ MARE

Panze late

Aplicatia _
TAIETURA
DREAPTA

Spec. panza

Spec. panza

Spec. panza

Spec. panza

Grosime ” stim i »
Material / atime atimi atimi atime
Cherelstea 1/4” 3/8” - 1/2” 1/2” - 3/4” 17
dinti dinti dinti dinti
Moale
4DPI 4 DPI 3-4DPI 3 DPI

Material
Cherestea

Spec. panza
latime

Obignuita

Spec. panza
I5timi

Spec. panza
Iatimi

Spec. panza
latime

1/4” 3/8” - 1/2” 1/2” - 3/4” 1”
dinti dinti dinti dinti
4 -6 DPI 4 -6 DPI 3 -6 DPI 3 -6 DPI

Material
Cherestea
Subtire/
Dura

Spec. panza

Spec. panza

Spec. panza

Spec. panza

latime latimi latimi latime
1/4” 3/8” - 1/2” 1/2” - 3/14” 17
dinti dinti dinti dinti

6 DPI 6 DPI 6 DPI 6 DPI




7. Utilizarea ferastraului si taierea cu panza de ferastrau -
continuare

7.9 Gama de péanze pentru ferastraul Record Power BS400

Panzele de ferastrau performante Record Power sunt fabricate la cel mai Tnhalt standard de toleranta utilizadnd o banda de otel carbon
de calitate superioara. Programul vast de control al calitatii, care implica verificari digitale ale profilului dintelui, seturi de analiza,
testarea rectiliniaritatii, testarea duritaii si analiza microstructurala se concretizeaza in producerea unei panze care taie rectiliniu si
are dinti duri, rezistenti. O panza englezeasca, de calitate superioara, care poate rezista de 10 ori mai mult decét alte panze de pe
piata.

Urmatoarea gama de panze este disponibila pentru BS400:

BB1331406 Pénza 1/4” x 6 DPI
BB1336 Panza 3/8” x 6 DPI
BB1331206 Péanza 1/2" x 6 DPI
BB1333403 Péanza 3/4” x 3 DPI
BB133103 Panza 1" x 3 DPI

BB133 — pachet de 3 buc: 1/4 x 6 DPI, 3/8” x 4 DPI, 3/4” x 3 DPI



7. Utilizarea ferastraului si taierea cu panza de ferastrau -
continuare

Fig.7.7 Piesele tesite pot fi taiate in unghi drept utilizadnd un
sablon de sprijin suplimentar pe partea opusa a piesei de
7.10 Sabloane personalizate si suporturi in operare taiat ce se sprijina pe ghidaj.

Un ferastrau reprezintd cea mai versatila unealta dintr-un
atelier de lucru si, cu ajutorul unei gandiri creative, pot fi e o

depasite cele mai multe probleme intalnite intr-o lucrare. Prin r
crearea si utilizarea de sabloane personalizate pot fi obtinute

cu wusurinta lucrari exacte si repetitive, Fig. 7.4-7.10
reprezentdnd exemple de sabloane tipice si suporturi utilizate #
pe un ferastrau. b
Fig. 7.4 Sprijinirea pieselor mari de taiat cu standuri cu e —
role sau mese de derulare T H

Fig.7.8 Sablon pentru pene de fixare multiple

Fig.7.5 Sprijiniti intotdeauna piesele rotunde cu o pana de fixare

=7 i Fig.7.9 Prin montarea unui pin de referinta pe o glisiera se
A pot obtine, cu usurinta, cercuri multiple

Fig.7.6 Utilizati un tampon de presare laterala pentru o taiere
exacta a materialelor mai inalte

Fig.7.10 Sablon pentru taiere exacta in unghi pentru
obtinerea de componente unghiulare exacte




8. Exhaustarea prafulul

8.1 Importanta exhaustarii prafului

nainte ca utilajul sa fie pornit, asigurati-va ca dispozitivele adecvate
pentru exhaustarea prafului au fost instalate. Exhaustarea prafului,
este foarte importanta nu numai pentru sanatate si siguranta, dar si
pentru intretinerea corecta a utilajului. Rumegusul poate cauza o
functionare incorecta a utilajului sau chiar defectarea acestuia. Prin
indepartarea din utilaj a resturilor rezultate din tdiere se va putea
optimiza eficienta.

in cazul in care se taie cantitdti mari de MDF sau lemn toxic,
recomandam instalarea unui sistem de ventilare in atelierul respectiv,
precum si purtarea unei masti de praf ca minima protectie.

In plus, este recomandat ca in atelier sa se utilizeze filtre de aer
pentru a se asigura colectarea particulelor nocive din aer care nu
sunt colectate direct din utilaj.

8.2 Extractoarele Record Power

Record Power ofera o gama de extractoare de praf de calitate
superioara, Tncepand cu cel cu un singur motor, de 45 de litri,
RSDEL1, pana la cel cu doua motoare, de 200 litri DX5000. Ambele
sunt ofertate sub forma unor modele cu filtrare superioara, au
extractoare sub forma de butoi cu sac, filtreaza pana la 0,5 microni si
ofera protectie impotriva particulelor fine de praf daunator, cum ar fi
MDF. Colectoarele de aschii filtreaza pana la 5 microni. Toate
extractoarele de praf si colectoarele de aschii Record Power au gura
de admisie si furtunuri de 100 mm.

Extractorul de praf cu filtrare superioara tip RSDE1

Extractor tip butoi, cu o capacitate de 45 de litri, un singur motor de 1
kW, potrivit pentru utilizare intermitenta, adica trebuie oprit timp de 20
de minute in fiecare ora.

Filtrare 0,5 microni, potrivit pentru MDF

Extractorul de praf cu filtrare superioara tip RSDE2

Extractor tip butoi, cu o capacitate de 50 de litri, un singur motor de 1
kW, potrivit pentru utilizare intermitenta, adica trebuie oprit timp de 20
de minute in fiecare ora.

Filtrare 0,5 microni, potrivit pentru MDF

Extractorul de praf cu filtrare superioara tip DX1000

Extractor tip butoi, cu o capacitate de 45 de litri, un singur motor de 1
kW, potrivit pentru utilizare intermitenta, adica trebuie oprit timp de 20
de minute in fiecare ora.

RSDEL1
Ferastrau cu panza !
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Masini de slefuit
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Filtrare 0,5 microni, potrivit pentru MDF

Extractorul de praf cu filtrare superioara tip DX4000

Extractor tip butoi, cu o capacitate de 80 de litri, doua motoare de 1
kW, potrivit pentru utilizare intensiva, adica atunci cand un motor este
oprit pentru 20 de minute, celalalt poate fi folosit, permitand astfel o
utilizare continua. Sau ambele motoare pot fi utilizate simultan
obtinandu-se o aspiratie maxima, insa in acest caz extractorul trebuie
oprit timp de 20 de minute in fiecare ora.

Filtrare 0,5 microni, potrivit pentru MDF

Extractorul de praf cu filtrare superioara tip DX5000

Extractor tip butoi, cu o capacitate de 200 de litri, doua motoare de 1
kW, potrivit pentru utilizare intensiva, adica atunci cand un motor este
oprit pentru 20 de minute, celalalt poate fi folosit, permitand astfel o
utilizare continua. Sau ambele motoare pot fi utilizate simultan
obtinandu-se o aspiratie maxima, insa in acest caz extractorul trebuie
oprit 20 de minute in fiecare ora.

Filtrare 0,5 microni, potrivit pentru MDF

Colectorul de agchii CX2600

Colector de aschii de capacitate ridicatd, cu un motor cu inductie
puternic, de 0,37kW. Un aparat cu functionare extrem de silentioasa
potrivit pentru utilizare continua. Un sistem cu palete foarte silentios
extrage praful si aschiile.

Filtrare 5 microni, nu este potrivit pentru MDF

Colectorul de agchii CX3000

Colector de aschii de capacitate ridicata, cu un motor cu inductie mult
mai puternic, de 0,75kW. Un aparat cu functionare extrem de
silentioasa potrivit pentru utilizare continua. Un sistem cu palete
foarte silentios extrage praful si aschiile.

Filtrare 5 microni, nu este potrivit pentru MDF

Filtru de aer cu doua trepte AC400

Util pentru reducerea prafului daunator, Tn special In atelierele de
lucru mai mici. Aceasta unitate ofera o filtrare eficienta in doua trepte
pentru suprafete pana la 113 m?.

Filtrare 1 micron

Filtru de aer cu trei trepte AC2

Acest filtru cu trei trepte de filtrare ofera o filtrare eficienta a
particulelor pana la 1 micron. Este ideal pentru o utilizare in ateliere
de lucru de dimensiuni medii si mari avand un volum pan la 212 m*.
Filtrare 1 micron

DX5000 CX2600

CX3000 AC400 AC2
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9. Intretinere

AN\ A @

ATENTIE!

Tnainte de a recurge la orice operatiune de reglare sau
intretinere, asigurati-va ca utilajul este protejat si deconectat
de la sursa de electricitate.

9.1 Inlocuirea panzei ferastraului

PERICOL! Fiti foarte atenti cand despachetati panza de ferastrau
deoarece, de obicei, ele sunt indoite si se pot desface pe
neastepate si cu putere.
SFAT: Daca panza noua care trebuie montata are latimea diferita
fatd de cea care urmeaza sa fie demontata, este de preferat sa
slabiti toate ghidajele de panza inainte sa montati panza noua
deoarece acest lucru va va facilita montajul. Atunci cand este
montata o panza avand dimensiuni diferite, ghidajele de panza
trebuie, intotdeauna, reajustate.

1. Deconectati utilajul de la sursa de alimentare.

2. Deschideti usa rotii de antrenare din partea superioara,
respectiv inferioara, prin rotirea manerului sub forma de stea
(Fig. 9.3) (14)

4. Tndepartati surubul cu cap hexagonal si placa de sprijin ce se
afla sub masa de lucru, (Fig. 11.1).

5. Miscati levierul in sensul acelor de ceasornic pentru a
detensiona panza. (Fig. 9.3) (17)

6. Indepartati panza ferastraului prin impingerea acesteia prin
fanta din masa de lucru, ghidajele superioare de panza si prin
protectia si fanta din partea din spate a utilajului avand grija
sa nu va taiati, purtati manusi daca este necesar.

7a. Daca panza noua care trebuie montata are o latime
diferita fata de cea care este demontata, inainte ca panza
noua sa se amplaseze in jurul rotilor de antrenare:

» Actionati din nou maneta excentricului miscand roata de
antrenare n sus. Apoi reglati roata de tensionare astfel incat sa
se potriveasca cu noua dimensiune a panzei.

» Cand indicatorul de tensionare arata o tensionare corecta a noii
panze, eliberafi maneta excentricului si amplasati paAnza noua
pe rotile de antrenare.

* Atunci cand montati panza noua, asigurafi-va ca diniii sunt
indreptati in jos si inspre dumneavoastra in locul in care panza
traverseaza masa de lucru.

 Asigurandu-va ca panza este amplasata in intregime pe rotile
de antrenare, reaplicati tensionarea utilizdnd maneta
excentricului.

» Daca este necesar, reglafi fin, in continuare, tensionarea
panzei, folosind roata de tensionare a panzei.

7b. Daca panza noua are aceleasi dimensiuni ca si cele ale

panzei care se demonteaza:

* Montati panza noua, asigurandu-va ca dintii sunt indreptati Tn
jos si inspre dumneavoastra in locul in care panza traverseaza
masa de lucru.

» Asigurati-va ca panza este amplasata in intregime pe rotile de
antrenare. Reaplicati tensionarea utilizand maneta excentricului.

» Daca este necesar, reglafi fin, in continuare, tensionarea
panzei, folosind roata de tensionare a panzei.

8. Verificati traseul noii panze prin actionarea manuala a rotii
superioare de antrenare. Panza va trebui sa ruleze cat mai pe
mijlocul rofii de antrenare. S-ar putea ca, inh cazul panzelor de
0,6 cm, 0,9 cm si 1,25 cm grosime, sa fie necesara rularea pe
marginea rotii de angrenare. (vedeti sectiunea 5.5)

9. Daca se impune, ajustati traseul utilizind rozeta de fixare (15)
si rozeta de blocaj aflata in partea din spate a carcasei rotii
superioare de antrenare. Dupa ce s-a stabilit traseul corect,
pastrati setarea.

10. Repozitionati ghidajele de panza (vedeti sectiunile 5.6 si
5.7).

11. Inchideti si blocati ambele usi ale rotilor de antrenare inainte
de reconectarea sursei de alimentare.

Indicatorul de tensionare a panzei reprezintd doar un ghid si s-ar
putea sa fie necesara recalibrarea periodica a panzei. Pentru
informatii suplimentare despre tensionarea péanzei vedeti
sectiunea 5.4.

Indicator tensiune pan

cu cap hexagonal

Rozeta tensionare p




9. Intretinere — continuare

A A

ATENTIE!

Tnainte de a recurge la orice operatiune de reglare sau
intretinere, asigurati-va ca utilajul este protejat si deconectat de
la sursa de electricitate. L

Surub ax 13m

=

9.2 Inlocuirea curelei de actionare
Pentru a inlocui cureaua de actionare, va trebui mai ntai s3
demontati roata de antrenare inferioara prin desfacerea surubului dg
13 mm de pe ax. Apoi, detensionati cureaua utilizind roata de : y i
manevra pentru tensionare, scoateti cureaua veche si montati-o pg '
cea noua (Fig. 9.4). Dupa ce cureaua noua este Tn poziia — = =
corespunzatoare, remontati roata de antrenare inferioara si strangetir -
surubul. Apoi tensionati cureaua utilizand roata de manevra pentru F_ig.9.5
tensionare. Pentru informatii suplimentare referitoare la tensionarea
curelei de actionare, va rugam sa vedeti sectiunea 7.1.

9.3 Sistemul de ghidaj al panzei

n cazul unei utilizari normale, este bine sa aplicati, cu ajutorul unui
spray, un silicon pe ghidajele de panza pentru a asigura miscarea
libera a rolelor, nu folositi ulei sau vaselina pentru ungere deoarece
vor atrage praful, ceea ce va duce la blocarea rolelor. Sistemul de
ghidaj al panzei este un consumabil si, in functie gradul de utilizare,
se va uza si va trebui inlocuit.

Atunci cand finlocuiti componente ale ansamblului superior de Protect

ghidare, mai intai asigurati-va ca panza este demontata. Desurubati
surubul cu cap hexagonal A si B, apoi demontati protectia (Fig. 9.5).
Dupa ce ati indepartat protectia, veti avea acces la componentele
care apoi vor putea fi inlocuite. Desurubati surubul cu cap hexagonal
corespunzator atat rolelor ghidajului cat si limitatorului de cursa
posterior (Fig. 9.6) si montati piesele noi. Dupa montarea pieselor
noi, panza trebuie remontata Sectiunea 9.1 iar ghidajele reglate asa
cum se mentioneaza in Sectiunea 6.3.

Atunci cand Tnlocuiti componente ale ansamblului inferior de ghidare,
mai Tntai asigurati-va ca panza este demontata. Desurubati surubul
cu cap hexagonal C si D, apoi demontati protectiile (Fig. 9.7). Dupa
ce ati indepartat protectia, veti avea acces la componentele care
trebuie Tnlocuite. Este necesar sa inlocuiti numai rulmentii cu role de
pe fiecare parte (Fig. 9.7) sau rulmentul axial cu role din partea din
spate (Fig. 9.8). Acest lucru se realizeaza prin desurubarea
surubului cu cap hexagonal corespunzator si inlocuirea piesei urub cu cap clindric rola ghidaj
respective. Dupa ce componentele noi sunt montate, panza trebuie
remontata Sectiunea 9.1 si ghidajele reglate asa cum se _

mentioneaza in Sectiunea 6.3. Surub cu cap clindric role ghidaj lateral

$i1rub hexagonal lagar axial
»




9.Intretinere —
continuare

9.4Insertie masa de lucru

Insertia mesei de lucru pe o panza de ferastrau este un consumabil
(Fig. 9.9) si, prin urmare, va trebui inlocuit periodic. Aceasta
procedura trebuie indeplinitd cu panza de ferastrau demontata.
Pentru a inlocui insertia mesei de lucru trebuie doar sa impingeti in
afara inserfia veche din partea inferioara a mesei de lucru si sa
introduceti insertia noua n locul ei.

9.5 Cauciucul rotii de antrenare

Rotile de antrenare de pe acest utilaj au montate roti din cauciuc g

pe suprafata exterioara a rotii (Fig. 9.10) pentru protectia traseului
panzei, pentru a oferi antrenare si pentru a impiedica alunecarea
panzei. Ca parte a programului de intrefinere regulata, verificati
cauciucurile in ceea ce priveste uzura sau defectele si, daca este
necesar, nlocuiti-le. Specificam din nou, acestea sunt consumabile
ale ferastraului si trebuie nlocuite periodic, in functie de uzura.

Mai intai, demontati panza din ferastrau, apoi demontati roata de
antrenare. indepartati cu grija roata din cauciuc de pe roata de
antrenare fiind, totodata, atenti sa nu deteriorati roata de antrenare.
Pentru a monta roata noua din cauciuc, ar fi bine ca mai intai sa o
incalziti in apa caldd deoarece acest lucru duce la Tnmuierea
cauciucului si, totodata, 7l face mai usor de intins pe roata de
antrenare. Tnainte de intindere, rotile din cauciuc sunt mai mici
decat rotile de antrenare si astfel va fi nevoie de o intindere destul
de mare a acestora pentru a le monta. Este recomandabil sa
apelati la ajutorul unei a doua persoane care sa introduca roata de
antrenare Tn cea din cauciuc atunci cadnd aceasta din urma este
deja intinsa.

9.6 Rulmentii rotii de antrenare

Rulmentii rotii de antrenare sunt sigilati complet si trebuie nlocuiti
periodic, in functie de uzura.

Pentru a Tnlocui rulmentji, mai intai asigurati-va ca nu este montata
nici o panza. Desfaceti surubul cu cap hexagonal de pe ax si
demontati roata de antrenare; veti observa doi rulmenti separati pe
ax si montati in contrapresiune unul pe celalalt. Luati un dorn din
bronz (sau ceva similar) si loviti unul dintre rulmenti pana cand iese
iar cel de-al doilea rulment va putea fi impins in afara.

Atunci cand montati rulmentii noi, pozitionati-i manual in butucul
rotii de antrenare si bateti pana cand rulmentul se pozitioneaza pe
marginea butucului. (Fig. 9.11).

9.7 Curatarea mesei

Masa este din fontd si, daca este ingrijitd corespunzator, vom
obtine rezultate bune. Desigur, atunci cand se prelucreaza lemn, o
anumita cantitate de rasina se va depozita pe suprafata si, pentru a
asigura o performanta optima, masa trebuie curatata
corespunzator la intervale regulate.

Mai Tntdi, maturati toate resturile cazute, apoi curatati-o cu white
spirit (terebentina de petrol) asigurdndu-va ca orice rest de rasina
depus este indepartat complet. Dupa ce masa a fost curatata cu
minutiozitate, poate fi tratatd cu spray siliconic CWA195 sau ceara.
Daca aceste indicatii sunt respectate, cheresteaua va aluneca usor
si fara probleme de-a lungul mesei.

9.8 Peria rotii de antrenare

Scopul acestei perii este acela de a indeparta, de pe roata de
antrenare si de pe cea din cauciuc, orice rumegus sau rasina aflate
n exces (Fig. 9.12). Aceasta perie va trebui reglata periodic, in
functie de utilizare. Tnainte de fiecare utilizare, inspectati peria si
asigurati-va ca face contact suficient cu roata de antrenare pentru
a indeparta rumegusul de pe cauciuc. Peria trebuie sa atinga insa
nu sa preseze roata. Daca nu se intdmpla acest lucru, slabiti
prinderea si reglati-o corespunzator astfel incat sa intre in contact
cu roata. Atunci cand peria nu mai poate fi adusa langa roata
deoarece arcurile sunt uzate, atunci trebuie Tnlocuite. Periodic,
peria poate deveni imbacsita cu rasina (acest lucru se intdmpla in
special atunci cand se taie, pe o perioada indelungata, lemn
moale) si, daca apare acest lucru, aceasta rasina trebuie sa fie
indepartata deoarece performanta periei va fi redusa.

[Fig-9.11 |
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10. Conexiunile electrice si schema de conexiuni

Utilajele oferite spre uz in UK sunt prevazute cu un stecher cu 3
pini care respecta normele BS1363, cu o siguranta care respecta
normele BS1362 si corespunde curentului nominal al utilajului.
Utilajele oferite spre uz in alte tari din Uniunea Europeana sunt
prevazute cu stechere Schuko cu 2 pini care respecta normele
CEE 7/7.

Utilajele oferite spre uz Tn Australia si Noua Zeelanda sunt
prevazute cu un stecher cu 3 pini care respecta normele
AS/NZS3112.

in toate cazurile, dintr-un motiv sau altul, daci stecherul sau
conectorul original trebuie nlocuit, firele din cablul principal de
alimentare sunt colorate pe coduri, dupa cum urmeaza:

230 V (Monofazat)
Maro Faza (F)
Albastru Neutru (N)

Verde si galben Tmpamantare (1)

Firul electric colorat maro trebuie conectat Tntotdeauna la
terminalul marcat “F” sau colorat in rosu.

Firul electric colorat albastru trebuie conectat intotdeauna la
terminalul marcat “N” sau colorat in negru.

Firul electric colorat verde si galben trebuie conectat intotdeauna
la terminalul marcat “I” sau cu simbolul pamant.

@

sau colorat verde/verde si galben.

Este foarte important ca utilajul sa fie conectat la impamantare.
Anumite utilaje vor fi inscriptionate foarte clar cu logo-ul dublu
izolat:

[l

Tn acest caz nu va exista un fir electric pentru imp&mantare n

in cazul stecherului BS1363 pentru utilizare in UK, intotdeauna
asigurati-va ca este prevazut cu o siguranta ce respecta normele
BS1362 si corespunde consumului nominal al utilajului. Daca
nlocuiti siguranta originala, intotdeauna montati o siguranta cu o
valoare similara celei originale. Niciodatd sa nu montati o
siguranta avand o valoare mai ridicata decéat a celei originale.
Niciodata sa nu modificati sigurantia sau capacul sigurantei
pentru a putea monta sigurante de un alt tip sau cu dimensiuni
diferite.

Cand valoarea curentului nominal al utilajului depaseste 13 A la
230 V, sau daca utilajul este proiectat sa functioneze doar la
400V si alimentare pe 3 faze, va fi utilizat un conector ce
respecta normele BS4343 (CEE17/IED60309). Utilajele ce
functioneaza la 230 V vor fi prevazute cu un conector albastru cu
3 pini. Cablajul pentru acest tip de conector va fi similar celui
mentionat mai sus. Utilajele care functioneaza la 400 V, 3 faze
vor fi prevazute cu un conector rosu cu 4 sau 5 pini. Cablajul
pentru acest tip de conector este descris mai jos:

400 V (3 faze)

Maro Faza (L1)

Negru Faza (L2)

Gri Faza (L 3)
Albastru Neutru (N)

Verde si galben Tmpamantare (i)

Firul electric colorat maro trebuie conectat Tntotdeauna la
terminalul marcat “L1”.

Firul electric colorat negru trebuie conectat Tntotdeauna la
terminalul marcat “L2".

Firul electric colorat gri trebuie conectat Intotdeauna la terminalul
marcat “L3".

Firul electric colorat albastru trebuie conectat intotdeauna la
terminalul marcat “N” sau colorat in negru.

Firul electric colorat verde si galben trebuie conectat intotdeauna
la terminalul marcat “I” sau cu simbolul paAmant.

Daca aveti indoieli In ceea ce priveste conectarea la sursa de
alimentare electrica, intotdeauna consultaii un electrician

cadrul circuitului. calificat.
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11. Depistarea defectiunilor

Avertisment: pentru sigurania dumneavoastra, intotdeauna opriti utilajul si scoateti conectorul din priza de alimentare cu
energie electrica inainte de a efectua orice operatiune de depanare.

Problema

Cauza probabila

Remediul

Utilajul nu functioneaza atunci cand este
conectat la sursa de alimentare.

1. Nu exista alimentare cu energie electrica
2. Intrerupétor defect

3. Usile nu sunt inchise complet.

Verificati cablul pentru depistarea
ntreruperilor.

Contactati-va furnizorul local pentru
reparatie.

Asigurati-va ca ambele usi sunt complet
inchise.

Panza nu se misca atunci cand motorul
este pornit.

1. Levierul pentru eliberare rapida sau roata
de tensionare a panzei nu au fost stranse.

. Panza a cazut de pe una dintre roti.
. Panza este rupta.
. Cureaua de actionare s-a rupt.

A wWN

Decuplati motorul, strangeti levierul
pentru eliberare rapida sau roata de mana
pentru tensionarea panzei.

Remontati panza, restabiliti traseul si
tensionarea.

Tnlocuiti panza.

Tnlocuiti cureaua.

Panza nu taie in linie dreapta.

[EEY

. Ghidajul pentru taiere nu este utilizat.
2. Ritm de alimentare prea rapid.

3. Dintii panzei sunt neascutiti sau
deterioratj.

4. Ghidajele panzei nu sunt reglate
corespunzator.

Utilizati un ghidaj pentru taiere.

Aplicati o presiune usoara asupra piesei de
taiat si asigurati-va

ca panza nu se incovoaie.

Utilizati o panza noua.

Reglati ghidajele de panza.

Panza nu taie, sau taie prea incet.

1. Dintji sunt tociti din cauza taierii unui

lemn tare sau a unei utilizari indelungate

2. Panza a fost montata in directia
gresita.

Tnlocuiti panza, folositi o panza cu 6 DPI
pentru lemn

si materiale moi. Folositi o panza cu 14 DPI
pentru materiale tari.

O panza cu 14 DPI va taia intotdeauna mai
ncet

datorita dintilor mai fini si a unui randament
de taiere mai scazut.

Montati panza corect.

Se acumuleaza rumegus in interiorul
utilajului.

1. Apare in cazul unei utilizari normale.

Curatati utilajul in mod regulat. Deschideti
usa batanta

si indepartati rumegusul cu ajutorul unui
aspirator.

Rumegus in interiorul carcasei motorului.

1. Se acumuleaza praf in mod excesiv
pe componentele exterioare ale utilajului.

Curatati fantele de ventilare ale motorului
cu ajutorul unui aspirator. Din cand in cand
indepartati rumegusul pentru a preveni
aspirarea acestuia in

carcasa.

Utilajul nu taie tnunghiuri de 45° si de 90°.

1. Masa nu este pozitionata in unghiul
correct fatd de panza.

2. Panza este neascutitd sau s-a

exercitat 0 presiune prea mare asupra piesei
de taiat.

Reglati masa.
Inlocuiti pAnza sau exercitati o presiune
mai mica asupra piesei de taiat.

Panza nu poate fi pozitionata
corespunzator
pe rotile de antrenare.

1. Rotile nu se afla in aliniament.
Rulmenti defecti.
2. Rozeta pentru fixarea traseului panzei nu
a fost
reglata corespunzator.
3. Panza de calitate inferioara.

Contactati-va furnizorul local pentru
reparatii.

Reglati rozeta.

Tnlocuiti panza.
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12. Scheme detaliate si lista piese de schimb

Nr. crt.
1
2

3

12

13

14
15
16

17

18

19

20

21
22
23

24

25
26

27
28

29
30
31
32
33
34
35
36
37

38
39

40
41
42
43
44

45
46

47
48
49
50
51

Cod

JMBS16001011000B
M12GB825Z

M4X30GB818Z

QKS8
M4GB6170Z

WSH4GB97D1Z
JL26010012

M4X10GB818Z
JL26030015-001S
JL26030016-001S
M6GB889Z

JL26010006-001S
M6X20GB70Z

1904011
JMBS160104009
M12GB6170B

JL26030005
M8X16GB5783Z
WSH8GB97D1Z
JL26030006

JL26030007
M8X16GB70Z
M8X25GB5783Z

M8GB6170Z

JMBS1601020004
JL20072101

1-M6X12GB818B
JL26010011

JL20072102
KH8023582-07
JMBS1601011111
JL26020014-001S
JL26020012-001S
M6X16GB70Z
CLP10GB884z
M5X8GB78Z
JL26020013

JMBS1601013000A
JMBS1601014000

M6X15GB/T17880D3Z
M6X25GB70Z
JL27010016
M4GB889Z
JL26010009

M4X12GB818Z
JMBS1601020002

CLP12GB894D1B
BRG80101GB278
JMBS1601020006
CLP28GB893D1B
JL26020009

Descriere

Sasiu utilaj

Inel de ridicare
Surub cu cap in
cruce

Tntrerupator de
siguranta

Piulita hexagonala

Saiba plata

Suport intrerupator
Surub cu cap Tn
cruce

Rozeta pentru reglaj
Méaner pentru reglaj
Piulita hexagonala

Méaner
Surub cu cap
hexagonal

Buton

Tija

Piulitd hexagonala
AX pentru
tensionare

Surub cu cap
hexagonal

Saiba plata
Suport dispozitiv
pentru tensionare

Teava

Surub

Surub

Piulita cu cap
hexagonal

AX pentru
coborare
Reductor tensionare
Surub cu cap in
cruce

Placa cabluri
Piulitd reductor
tensionare
Motor

Teava
Ansamblu rozeta
Méaner

Surub

Inel opritor
Surub

Ax tensionare
Ansamblu usa
inferioara
Ansamblu usa mica

Nit piulita

Surub

Suport intrerupator
Piulita

Placa

Surub cu cap in
cruce

Curea

Inel opritor
Rulment

Roata tensionare
Inel opritor

Ax roata tensionare

Nr. crt.
55
56

57

58
59

60
61

62
63
64
65

66

67

68
69
70

71

72

73

74

75
76
77

78

79
80

81
82

83
84
85
86
87
88
89
90
91

92
93

94
95
96
97
98

99
100

101
102
103
104
105

Cod

JMBS1601020001
JMBS1601020003

CLP47GB893D1B

BRG180204GB278D
JL26010018-001S

JMBS1601022100
M27X2GB6171Z

WSH27GB93Z
JL26010003
WSH6GB96Z
M6X25GB5781Z

M4X10GB823Z

M5X12GB818Z

M5X12GB818Z
DZ07-16ZF/230V
JL26010008B

1905010

1502014-02

M5X12GB818B

JL27010005

M5X10GB818Z
JL26010004
JL26010010

JL26030017A

JMBS1601041000
JL26030001A

WSH8GB5287Z
M8X10GB70Z

M6X35GB70Z
PIN5X35GB879D1B
JMBS1601040011
JMBS1601040006A
JL26030002
JL26030010
PIN2D5X16GB879B
BRG51100GB301
JMBS1601040005A

PIN2D5X10GB879B
M6X12GB78B

JMBS1601040008-001S
JL26030011
JMBS1601021001
M8X16GB70Z
JMBS1601020005

RVT3X7GB12618A
JL26010001

JMBS1601012000A
M6X20GB70Z
JL26010007
M6GB8897
M4GB170Z

Descriere
Fulie motor
Roata cauciuc

Inel opritor

Rulment

Teava
Ansamblu roata
inferioara
Piulita

Saiba

Perie

Saiba mare
Surub

Surub cu cap Tn
cruce

Surub cu cap in
cruce

Surub cu cap in
cruce
Tntrerupétor
Capac intrerupator

Inel din cauciuc

Placa cabluri
Surub cu cap in
cruce

Placa pozitionare
Surub cu cap in
cruce

Indicator

Surub indicator

Tub de sprijin
Consola ansamblu
tensionare

Ax de sprijin

Saiba mare
Surub

Surub

Stift tubular elastic
Portglisiera

AX superior

Arc tubular

Placa

Stift tubular elastic
Rulment

Ax filetat

Stift tubular elastic
Surub

Roata de mana
mare

Arc tensionare
Roata superioara
Surub

Panza

Nit

Fereastra
Ansamblu usa
superioara
Surub

Teava

Piulita blocare
Piulita cu cap



52

53
54

M8X16GB5783Z

WSH8GB93Z
M6X12GB80B

Surub cu cap
hexagonal

Saiba arcuitoare
Surub

106

107

WSH4GB97D1Z

M4X10GB818Z

hexagonal

Saiba plata
Surub cu cap Tn
cruce



12. Scheme detaliate si lista piese de schimb
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12. Scheme detaliate si

Nr. crt.
111

112
113

114
115

116
117

118

119
120
121
122
123

124
125

126
127
128
129

130
131
132

133

134

135
136
137
138

139
140
141

Cod
JL28060017

JMBS1601060003
JMBS1601060002

JMBS1601060001A
M8X16GB5781Z

WSH8GB93Z
WSH8GB97D1Z

JMBS1601030003

JL26050008-001S
JMBS1601030001A
M8X20GB5783Z
ST2D9X6D5GB845Z
JL26050005A

JL26050002B
JL26040015-001S

M10GB6170B
JL26054003
JL26054002
JL26054001

PIN4X18GB879B
JL26052002A001S
JL26052003

M6GB6172B

JL26052001A

M8X25GB70Z
JL26041006
BRG180201GB278
M5X12GB70Z

M6X60GB70Z
M6X10GB947B
JL4031102

Descriere
Maner

Carcasa maner
Placa strangere

Rigla ghidaj
Surub

Saiba
arcuitoare
Saiba plata
Element
extindere masa
de lucru
Insertie masa de
lucru

Masa de lucru
Surub

Surub filetant
Indicator
Semiroata
divizoare
Rozeta blocaj

Piulita
hexagonala
Maner basculare
Roata dintata
Ax roata dintata
Stift tubular
elastic

Maneta

Teava

Piulita
hexagonala

Tija

Surub

Lagar rulment
Rulment
Surub

Surub
Surub
Arc

lista piese de schimb

Nr. crt.
142

143
144

145
146

147
148

149

150
151
152
153
154

155
156

157
158
159
160

161
162
163

164
165
166
167
168
169

170
171

Cod
JL41031101

JL26053001A
WSH12GB97D1Z

M12X90GB801Z
m6x12gb70d1z

JL26051001C
JL26043006A

JL27051004

JL26051002C
JL26051003C
WSH6GB97D1Z
M6X10GB70Z
M10GB889zZ

WSH10GB97D1Z
M6X12GB77Z

JL26050004C
JL26050011

WSH6GB96Z
M8X20GB70Z

JL2705009
M8X85GB801Z
JMBS1601060004A

WSH5GB97D1
M5X16GB818Z
M8GB6170Z
JL28060005A
JMBS1601030002A
JMBS1601030004

M4X4GB823Z
M6X20GB70Z

Descriere

Méner blocaj
Tija hexagonald
filetata

Saiba plata
Surub de
blocare

Surub

Ghidaj inferior
Rondela

Tub ghidaj
inferior

Ghidaj stanga
Ghidaj dreapta
Saiba plata
Surub

Piulita blocare

Saiba plata
Surub
Semiroata
divizoare
pentru
basculare
Ax ghidaj
Saiba mare
Surub

Placa portanta
Surub
Tija de ghidare

Saiba plata
Surub cu cap in
cruce

Piulita
hexagonala
Ax de sprijin
Consola scala
Scala

Surub cu cap
n cruce
Surub



12. Scheme detaliate si lista piese de schimb
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12. Scheme detaliate si lista piese de schimb

Nr. crt.
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

191
192
193

194

195
196
197
198
199
200
201
202

203
204
205
206
207
208
209

Cod
M8X16GB70Z
JL26040002
JL26040006
1501006
JL26040007
JL26040004
M6X12GB77Z
JL26040008
JL26040015-001S
WSH8GB96Z

M8X16GB5783Z
JL26040003
CLP12GB884B

JL26020012C-001S

JL26020014-001S
M6X16GB70Z
M5X8GB78Z
JMBS1601050001A
JMBS1601050005
M4X10GB819Z
M6X12GB70Z
JL26041005

JMBS1601052000A
JMBS1601051000
WSH5GB97D1Z
M5X10GB70Z
JMBS1601050002
JL26040011
M5X10GB81B

Descriere

Surub

Capac

Surub

Roata dintata
Placa

Melc

Surub
Consola suport
Rozeta blocaj
Saiba mare
Surub cu cap
hexagonal
Tub ax

Inel opritor
Roata de méana
mica
Ansamblu
roata de mana
mica

Surub

Surub

Tija ghidaj
Cremaliera
Surub

Surub
Consola
Ansamblu
ghidaj superior
Ghidaj panza
Saiba plata
Surub

Placa glisare
Saiba plata
Surub



Declaratie de conformitate UE

Nr. Cert: EU/BS400/1

RECORD POWER LIMITED,

Unit B, Ireland Industrial Est.
Adelphi Way, Staveley, Chesterfield S43 3LS:-

declara ca utilajul descris mai jos:
1. Tip: Ferastrau panglica

2. Nr. model: BS400

T N =Y TSR

Se conformeaza urmatoarelor directive:

DIRECTIVA PENTRU UTILAJE 2006/42/EC
(Directiva de anulare/inlocuire)

DIRECTIVA DE TENSIUNE SCAZUTA 2006/95/EC

DIRECTIVA PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA 2004/108/EC
EN 55014-1:2006
EN 61000-3-2:2006
EN 61000-3-3:1995+A1+A2
EN 55014-2:1997+A1

si se conformeaza cu modelul de utilaj pentru care exista

Certificat de Examinare tip EC No. AN50154095, BM50162639, AE50172471 at: Am Grauen Stein, D-51105.
Cologne, Germany

Certificatul de Examinare CE nr. AN50154095, BM50162639, AE50172471 la: Am Grauen Stein, D-51105.
Cologne, Germania

si respecta cerinfele principale referitoare la sanatate si siguranta.

Arives (s

Y=Y = 10 = Data: 01/11/2012

Andrew Greensted
Director general
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Support ¢ Expertise

RECORD POWER

Woodworking Machinery & Accessories

United Kingdom Eire Australia New Zealand
Record Power Ltd Record Power Ltd Tools 4 Industry Tools 4 Industry
Unit B Adelphi Way, Ireland Unit B Adelphi Way, Ireland Po Box 3844 Po Box 276079
Industrial Estate, Staveley, Industrial Estate, Staveley, Parramatta 2124 Manukau City 2241
Chesterfield, Derbyshire S43 3LS ~ Chesterfield, Derbyshire S43 3LS  T¢|: 1300 124 422 Tel: 0800 142 326
Tel: 01246 561 520 Tel: 01246 561 520 Fax: 1800 262 725 Fax: 09 2717 237
www.recordpower.co.uk www.recordpower.co.uk www.recordpower.com.au WWW.ECOrdpower.co.nz

Made in China



